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serv-Clip? Hydraulik-
Rohr- Messanschllisse + Sensoren

Messstellen an
fluidtechnischen Anlagen
ohne Rohrtrennung
erheblich kostengunstiger
einbauen.

Nach nur 3 Minuten
Montage messen

fur Rohre bis 630 bar:
A 107 42 mm

A 3lg1 2 Tube/lInch
A ', 3" Pipe/ R-Zoll

iber 3i (88, XE-60Tn) mit ¢

Drucklose Montage mit serv-Clip®-2

Diagnose-System fluid-Check?

fluich Glisck Mobiles Messgerat FM-1-B mit
Sensoren:

A Volumenstrom

A Leckage

A Temperatur

A Druck
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serv-Clip? fluid-Check?

serv-Clip°

[ROHR-MESSANSCHLUSS

fluid-Check

DIAGNOSE-SYSTEM

Innovative Ol-Hydraulik Instandhaltung- Ohne Rohrtrennung

MeRstelle serv-Clip Typ 2
mit Sensoren fluid-Check
kombinierbar.

(Druck, Temperatur,
Volumenstrom, Leckage)

serv-Clip 1

fur die Montage unter Druck

Montageablauf

Fir alle Stahlrohre
-@von 10 bis 42 mm,
3/8 bis 2 Tube/inch
1/4 bis 3 Pipe/R-Zoll

(*) Fiir Edelstahlrohre
auf Anfrage

serv-Clip

ROHR-MESSANSCHLUSS

INSTALLATION IN 3 MINUTEN
serv-Clip 2

fur die drucklose Montage
Montageablauf

Installation mit Maulschliissel SW 22 und Imbufschliissel 6mm

Anbaustelle

Messanschluss

Anbaustelle Nadel einstechen

verschrauben

Farbe entfernen

Messanschluss
aufsetzen

www.servclip.de

BOLENDER

Konstruktion und Marketing GmbH

Messen

Farbe entfernen
und Rohr reinigen

Nadel und Blgel
entfernen

Messanschluss
einschrauben

Messanschluss
aufsetzen

Messen

Messanschluss
verschrauben

- Null Olverschmutzung
- Mit Messanschluss M16x2
- bis 630bar und 200°C einsetzbar

3
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Lieferbare serv-Clip® Rohrmessanschliisse
Fur die Installation auf Stahlrohre und (3)Edelstahlrohre in 3 Minuten i Ohne Rohrtrennung
SC-1-A-.. SC-1-P-.. SC-1-T-.. SC-1-P-..
Typ SC-2-A-.. SC-2-P-.. SC-2-T-.. SC-2-P-..
o A: Hydr.Rohr Gewinderohr Tube Pipe
2 fiir DIN 2391 DIN US-Norm SAE US-Norm
© aﬁgzgn Rohr- Rohrwand ke,ﬂ\tugsizzggn Warmsgfwalzt
2 & Wél_nd Innen | DIN DIN
3 | o | s IS | ~1@ | 2440 | 2441 Innen Rohrwand
) mm R-Zoll | mittel | schwer | augen | Rohrw | ~1D | Schedule | Schedule
O mm | Reihe schwer Inch | mm | R-Zoll 80 160
9,52 3/8 1,2
I 10 10 L/S

@ 12 12 L/S
12,7 1/2 2,1
13,5 R1/4 2,4 2,9 1/4 3,0 -

14 14 S
15 15 L
15,9 5/8 2,5
16 16 S
17,2 R3/8 2,4 29 3/8 3,2 -
18 18 L
19,05 3/4 2,9
Il 20 20 S
214 R1/2 2,65 3,25 1/2 3,7 4,7
22 22 L
25 25 S
254 1 3
26,9 R3/4 2,65 3,25 3/4 3,9 15,6
28 28 L
30 30 S
1 31,75 11/4 3
33,7 R1 3,25 4,05 1 4,5 16,4
35 35 L
38 38 S
38,1 11/2 4
42 42 L
42,4 R11/4) 3,25 4,05 11/4 4,85 16,4
48,3 R11/2) 3,25 4,05 11/2 5,08 7,14
v 50 50 6
50,8 2 5
60,3 R2 3,65 4,5 2 5,53 X
65 65 8
76,1 R21/2] 3,65 4,5 21/2 7,01 X
88,9 R3 4,05 4,85 3 7,62 X

(1) Fur die Ausfiihrung PIPE (P) bestétigen Sie uns bitte den Schedule 80 oder 160 (Rohwand) fir die GroBe 3/4A7 bi s 2/ .
Wir liefern spezielle Montageanleitungen und Nadel fir den Schedule 160.

(2)Der Volumenstrom- oder Leckagesensor kdnnen ab Rohr 12 x 1,5 mm bis 5,5 mm Wandstarke (Ausnahme: 12x2mm nicht
moglich) mit dem Rohrmessanschluss serv-Clip°e i ngeset zt wer den. Frgnn) un®Wdndskrke;ab @mm kanm  (
der Anschweil3stutzen SC-XE-607 eingesetzt werden.

(3)Fur Edelstahlrohre bis 5,5mm bitte folgendes Zubehor bestellen. Fir SC1 Art. 501-040-02 oder SC2 Art. 501-041-02

Ab Lager lieferbar als SC-2-.. Ausfihrung nur lieferbar
4
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fluid-Check

serv-Clip°

DIAGNOSE-SYSTEM |

[ROHR-MESSANSCHLUSS

Hinweise fir den Einsatz des Rohr-Messanschluss serv-Clip?
und Sensoren fluid-Check® bei Hydraulikanlagen

Die Rohr-Messanschliisse
SC-1 und SC-2 werden mit Messkupplungen
M16x2 geliefert.

Hydr. Verschraubungen oder Sensoren
kénnen direkt aufgeschraubt werden.

Fur Rohre mit Stahlrohrwand bis 7,5 mm:

10 -42 mm
3/8 -2 Tube Inch

Y4fi- 3/ Pipe R-Zoll

F¢r Rohre ¢ber 30
Wandstérke ab 6 mm kann der
Anschweil3stutzen SC-XE-607 eingesetzt
werden.

Fir Edelstahlrohre bis 5,5mm bitte folgendes
Zubehor bestellen. Fur SC1 Art. 501-040-02
oder SC2 Art. 501-041-02

Der Volumenstrom- oder Leckagesensor
kénnen ab Rohr 12 x 1,5 mm bis 5,5 mm
Wandstérke mit dem Rohrmessanschluss
serv—CIip® eingesetzt werden.

(88,

Mit SC-1 oder SC-2 sofort

9 Druck messen, Proben
entnehmen, entliften.

9 Drucksensoren oder
Druckschalter anschlieRen

1 Nebenstromfilter oder
Partikelmonitore anschliel3en

1 Steuerdl am Leckdl anschliel3en
1 Partikelzéhler (ISO-NAS)

Nur mit SC-2

Installation von Sensoren :
1 Volumenstrom

1 Leckagen

9 Druck

1 Temperatur

1 Aqua (bald 2009)

SC-1 (Montage unter Druck)
Sehr kurze Montagezeit

Kein Anlagenstillstand

Kein Trennen von Rohren

= —a —a -

Keine Verschmutzung durch
austretendes Hydraulikol

1 Keine Verunreinigung der
Hydraulikflissigkeit

9 Installation von Sensoren und
Manometer und anderen
Messgeraten maglich mit
Anschl ussgewi nde

SC-2 (Drucklose Montage)
Sehr kurze Montagezeit
Kurzer Anlagenstillstand
Kein Trennen von Rohren
Keine Verschmutzung durch
austretendes Hydraulikol

= —a -—a -—a

1 Keine Verunreinigung der
Hydraulikflissigkeit

9 Installation von Sensoren und
Manometer und anderen
Messgeraten moglich mit
Anschl ussgewi nde

Womit wird gemessen?

Wie und Was wird gemessen?

Volumenstromsensor
mit SC-2
oder Anschweil3stutzen SC-XE-607

Sensorkopf durch Offnung
im Rohr, direkt im Olstrom

Kaloriemetrisch

 Ein Sensor fir alle
Messanschlisse.

1 Einfache und schnelle Montage
1 Signal 4-20 mA

Leckagesensor Sensorkopf durch fonung 9 Ein Sensor fur alle
fir SC-2 im Rohr, direkt im Olstrom Messanschliisse.
Kaloriemetrisch 1 Einfache und schnelle Montage
1 Signal 4-20 mA
Temperatursensor Thermofiihler durch Offnung im 9 Ein Sensor fir alle
fur SC-2 Rohr, direkt im Olstrom Messanschliisse.

oder Anschwei3stutzen SC-XE-607

fluid-Check Temperatursensor

Oder alle im Handel verfugbaren
Fabrikate sind einsetzbar

1 Einfache und schnelle Montage
1 Signal 4-20 mA

Drucksensor
fir SC-1 und SC-2

oder Anschwei3stutzen SC-XE-607

fluid-Check Drucksensor

Oder alle im Handel verfiigbaren
Fabrikate sind einsetzbar

1 Einfache und schnelle Montage
bei SC-1 unter Druck

 Sofort einsatzbereit

 Ein Sensor fir alle
Messanschliisse.

Warum der Anbau von
Sensoren u. Geraten mit SC?

Stérungen und Stillstande
vermeiden

Montage und Inbetriebnahme

Druck messen

Kontrolle von Einstellungen

Manometer oder Sensoren anbauen

Druckschalter

Zur Uberwachung von Prozessen

Druckschalter sofort anschliel3en

Entliften

Luftblasen im Ol entfernen

Entliften ohne Risiko u. Zeitverlust

5
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Olproben entnehmen Priifung der Olqualitét Olproben Entnahme an vermuteten
Ursprungsstellen von
Verunreinigungen
Olverunreinigungen erkennen Feststellen der Partikelanzahl Anschluss von Partikelzahlgeraten
bzw. Verschmutzungsklasse
Nebenstromfilteranlage Beseitigen Verunreinigungen Installation der Filteranlage ohne
im Ol Maschinenstillstand
Temperatursensoren Temperatur messen Installation direkt hinter der
nur fir SC-2 mdglichen Stérstelle
Wasserwarner Sofortige Meldung von Einbau direkt hinter
nur fiir SC-2 Wassereinbruch in Ol Ol / Wasserkiihler
Volumenstrom- und Volumenstrom in Forderleistung und Verschleifd
Leckagesensor Rohr iberwachen an Pumpen tberwachen
nur fir SC-2 Dichtungsschéden erkennen

serv-CIip® wo am Hydraulikrohr eingesetzt?

Pumpen: Zusammen mit QS- Sensor nach der Pumpe in der P-Leitung
Uberwachen der Forderleistung

Pumpen: Zusammen mit QS- Sensor nach der Pumpe in der P-Leitung

Zu- oder Abschalten der
Energieversorgung

Olverschmutzung: Zwischen P- und L- oder T-Leitung zum Anschluss des Monitors
Uberwachung der Reinheit
Olmotore: Zusammen mit QS-Sensor in A-Leitung

Drehzahl Giberwachen

Olmotore: Zusammen mit LS-Sensor in L-Leitung zur Uberpriifung des Staudrucks

Leckoldruck messen
Dichtungsschaden verhindern

Druckschalter: Druckschalter auf SC schrauben
Fur Kontroll- und
Sonderfunktionen
Drucksensoren: Drucksensor auf SC schrauben
Zur Anzeige und Regelung
Entsperrbare Riickschlagventile: SC zum 6ffnen des Sperrventils auf Gegenleitung
Offnen
Leitungen : P= Pumpe / L= Leckdl / T= Tank / A oder B = Rohre
Druckregelventile: Auf L-Leitung
Steuerdl Abfluss
Olkuhler: QS- oder TS-Sensor auf SC-2 schrauben
Funktionsiiberwachung

Temperatur / Durchfluss

Beispiele fir den Einsatz des serv-CIip®

Pumpen tberwachen. Montage eines SC- Sensor in die Druckleitung nach der Pumpe
Erkennung von
nachlassender Férderleistung

Pumpen Antriebe schalten, Montage von QS- Sensoren in die Druckleitungen nach der Pumpe
zur optimalen
Energieausnutzung

Schmutzpartikel im Hydraulikol. Gezielter Anbau von SC in ein Rohrsystem zur Entnahmen von
Verursacher in hydr. Systemen Olproben

finden

Dichtungsschéaden. Anbau eines SC an die Leckdlleitung um den Staudruck zu messen

Nachweis des Uberdrucks
bei Olmotoren

6
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serv-Clip® -1 Montage unter Druck ROMRNESSANSCHLUSS

O  Absolut schnelle Montage (3 Min.)
Messanschluss bis 630bar Betriebsdruck O Installation ohne Rohrtrennung
o Sehr schnelle Messergebnisse inkl. M16x2
O  Kein Anlagenstillstand  (Typ 1)
| 0 Kurzer Anlagenstillstand (Typ 2)
[ 7 durch 3 Minuten Installation.
i-‘ O  Keine Verunreinigung der Hydraulikflissigkeit
| MefRanschluf O  Keine Verschmutzung durch austretendes Hydraulikol
%‘ M16 - PB 630 0 Installation von Sensoren und Manometer und anderen Messgeraten
Einschraub- moglichmi t Anschl ussgewinde 1 fi
v gewinde G 0 Sie brauchen fiir die Installation nur einen 6mm Inbusschlussel und
" . einen Maulschltssel SW 22
I ] Einschraubkopf & -Clina ist ein ei h )
! ] SW 22 serv-Clip& ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma Bolender
(2]
T Installation
A Das Ober-und Unterteilgehéuse des serv-Clip® Rohrmessanschliisses werden
einfach auf das unter Druck stehende, an der Oberflache gereinigte STAHL-
Hydraulikrohr geschraubt, ohne den Betrieb der Anlage unterbrechen zu mussen.
Fur Edelstahlrohre bis 5,5mm bitte folgendes Zubehor (Art. 501-040-02)
bestellen.
| Uber den Einschraubkopf wird eine speziell geformte Stahlnadel durch die
T | Gehause Obertail Rohrwandung gedriickt.

Daftir muss der Einschraubkopf mit einem Maulschliissel (ohne Verlangerung) bis
zum Anschlag nach rechts gedreht werden. AnschlieBend wird dieser
Einschraubkopf zurtickgedreht.

Die entstandene Offnung wird frei und der Druck kann sofort gemessen werden.

A Gehi U " Diese Verbindung kann einfach, schnell und sicher hergestellt werden. Der
T | Gehduse Unterteil Vorgang dauert nur einige Minuten. Spezielle Werkzeuge sind fiir das Anbringen
v v v ; : des serv-Clip® nicht erforderlich.
Das System ist vollkommen dicht. Eine Verunreinigung der Hydraulikflussigkeit
« Dy ist ausgeschlossen.
Das Abbauen des Messanschlusses ist nach Beendigung der Messung aus
A Kostengriinden nicht erforderlich. Die Betriebssicherheit des Hydrauliksystems
bleibt erhalten. Die Messstelle steht nun dauerhaft fir Messungen zur Verfigung
% Werkstoffe
Gehause 9SMnPb28k Dichtschale St37.4
¥ O-Ring Viton Messnadel 58Crv4
Einschraubkopf 9SMnPb28k
B Abmessungen (A: mm, T: Inch, P: R-Zoll)
Auflen-@ (A) mm H1 H2 H3 B SW
10-L+S SC-1-A-10 15 69 128 40 30
12-L+S SC-1-A-12 15 70 129 40 30
14-S SC-1-A-14 15 71 130 40 30
Nadel oben 15-L SC-1-A-15 15 715 1305 40 30
16 - S SC-1-A-16 15 72 131 40 30
Dichtschale Nadel unten 18- L SC-1-A-18 15 73 132 40 30
o _ 20-S SC-1-A-20 20 74 133 50 30
Hydraulik Rohr 22-L SC-1-A-22 20 75 134 50 30
25-S SC-1-A-25 20 76,5 1355 50 30
i 28 - L SC-1-A-28 20 78 137 50 30
30-S SC-1-A-30 30 79 148 65 30
35-L SC-1-A-35 30 81,5 140,5 65 30
38-S SC-1-A-38 30 83 142 65 30
Symbol 42-L SC-1-A-42 30 85 144 65 30
Druckmeft-
schelle AuBen-g (T) Tube Inch  H1 H2 H3 B Sw
PB 630 3/8 SC-1-T-3/8 15 69 128 40 30
1/2 SC-1-T-1/2 15 70 129 40 30
5/8 SC-1-T-5/8 15 72 131 40 30
3/4 SC-1-T-3/4 20 78,5 1375 50 30
1 SC-1-T-1 20 82 141 50 30
11/4 SC-1-T-1 1/4 30 95 154 65 30
11/2 SC-1-T-1 1/2 30 98 157 65 30

) 2 (Tube-Inch) in Typ 2 lieferbar (Seite 12)
Der serv-Clip® wird standardmafig mit Messanschluss

( Anschlussgewinde M 16x2 ) geliefert. Andere lieferbare Rohrdurchmesser :
4" 3" Pipe /R-Zoll (Innen-@)
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serv-Clip? -1 Montage unter Druck

serv-Clip°

IROHR-MESSANSCHLUSS

Bestellzeichen - - - @
serv-Clip
Bauart T T
Ausfuhrung
Rohraussen-@

Rohrempfehlungen nach Verschraubungshersteller

Baureihe L

10x1,5/12x1,5
15x2,0/18x2,0
22x2,0/28x2,0
35x2,0/42x3,0

Baureihe S 10x3,0/12x3,5
14x 4,0/ 16 x 3,0
20x3,5/25x4,5

30x4,0/38x5,0

Sicherheitshinweis

vor der Montage des serv-Clipa Der Messanschluss serv—CIipé SC-1-A-T-Pé i st
fluidtechnischen Anlagen konstruiert.

Das Einsatzgebiet sind Rohrleitungen mit technischen Olen, wie Hydrauliksysteme
und Schmierdlversorgungsanlagen, die sich bei der Montage des serv-Clip? unter

Druck befinden.

a us s c VYerwersl@hg in «

Die Verwendung an Luft- oder Gasleitungen ist nicht zuldssig.

Anderungen, die der technischen Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor.

Vor der Montage muss gepruft werden, ob die vorgesehene Rohrleitung im
AuBendurchmesser zu dem ausgewahlten serv-Clip? passt. Stark angerostete,
oder briichig erscheinende Leitungen dirfen fir den Anbau einer Messschelle nicht
verwendet werden.

Es wird ferner vorausgesetzt, dass die Rohrleitungssysteme so verlegt und
gehalten werden, dass keine zusétzlichen Beanspruchungen, Belastungen und
Spannungen auf den

serv-Clip? einwirken. Rohrleitungen sind den Betriebsverhéltnissen entsprechend
genlgend stabil auszulegen und mit Festpunkten zu versehen.

Danach ist die Rohrleitung an der zum Anbau vorgesehenen Stelle zu reinigen und
von Farbe oder Farbresten zu befreien. Die Rohrleitung soll an dieser Stelle glatt,
sauber und trocken sein.

Jetzt kann das zweigeteilte Geh&use auf die Rohrleitung gesetzt werden. (s.b.
Installation Seite 7)

Die Installation dauert auch 3 Minuten und wird drucklos durchgefiihrt. Sie kénnen
Sensoren mit Gewinde IJi sfudiCaeckfnsere ¢
(Volumenstrom, Leckage, Feuchte, Temperatur und Druck) anschlieBen.

Unterschied mit Option
serv-Clipd Typ 2 (Drucklose Montage)

Toleranz der RohrauRRen - A

nach DIN 2391 RohrauRen - A Zul. Abweichung

mm Zoll

10 %q ° 0,10 mm
12130 N ° 0,08 mm
357 38 1Y51Y, ° 0,15 mm

42 ° 0,20 mm

Rohrempfehlung fiir serv-Clip# aus Stahl
Nahtlos gezogenes Stahlrohr aus Werkstoff ST 35.4 oder aus vorbehandelten

Ausgangsmaterial ST 37.4 nach DIN 1630. Lieferzustand NBK (normalisierend,
blank gegluht) mit Toleranzen der Rohrau3endurchmesser nach DIN 2391, max.
Hérte : HRB 75.

Die BaumaRe des serv-Clip® sind auf Rohre und Toleranzen nach DIN 2391
abgestimmt.
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serv-Clip? -1 Montage unter Druck RoRRWESSANSCRLUSS

serv-Clip°

Druckbelastbarkeit

Betriebstemperatur

Druckabschlage

Technische Versuche

Hochdruckversuch

Impulsdruckversuch

Durchflussrate

BOLENDER

Konstruktion und Marketing GmbH

PB 630 ( Die Druck- und Sicherheitsangaben setzen voraus, dass die
Montage geman diesem Datenblatt durchgefuhrt wird )

Stahl -40... +120 °C
Dichtung in Viton -25...+ 200 °C

Die angegebenen Temperaturgrenzen fir Dichtungswerkstoffe sind
Richtwerte, da diese Temperaturgrenzen vom Medium stark beeinflusst
werden koénnen.

Messanschluss- Temperaturbereich Druckabschlag
werkstoff
Stahl -40... +120 °C

Werkstoffbedingt erforderliche Druckabschlage gegentiber den
Katalogangaben bei erhéhten oder tiefen Temperaturen.

Bestehen durch Normen, Vorschriften oder Zulassungen fur spezielle
Anwendungen abweichende Festlegungen fir zuléssige Driicke,
Sicherheiten, Temperaturen und ggf. anzuwendende Druckabschlage, sind
die dort gemachten Angaben verbindlich.

Die katalogméaRigen Nenndriicke ( Py ) und Betriebsdricke ( Pg ) stellen die
max. zulassigen Betriebsdriicke einschlief3lich Druckspitzen dar, wobei die
in den vorstehenden Tabellen aufgefuhrten Temperaturgrenzen und
Druckabschlége beriicksichtigt werden missen.

Funktionssicherheit bei ruhender Belastung:

Typen mit Py - Angaben : 4 - fach
Typen mit Pg - Angaben : 2,51 fach

Priifling: serv-Clip® Messanschluss
Rohrdurchmesser: 10... 42 mm

Montageart: Direktmontage

Prufflussigkeit: Hydraulik6l Aero Shell Fluid 4

Belastung: statisch

Prufdruck: 2400 bar

Priifergebnis: Es wurden keine Schaden am Messanschluss

festgestellt.
Undichtigkeiten sind nicht aufgetreten.

Belastung: dynamisch

Priiffrequenz: 1Hz

Impulsdruck: 400 bar

Zyklen: 1 Million

Priifergebnis: Es wurden nach Abschluss dieses

Lastwechseltests weder Schaden noch
Undichtigkeiten am Messanschluss festgestellt

Der gemessene Durchfluss gilt fiir die Baureihe SC-1-...., und ist fur alle
serv-Clip®- GroRen von 10... 42 mm mit der Rohréffnung 2,21mm gleich
grof3, da die Innenteile bei allen Typen gleich sind.

Der Durchfluss wurde gemessen bei
einer Oltemperatur von 25 °C.

200

Das Prufmedium ist Hydraulikél HLP
46 also 46 mm2/s bei _ 150
40°C. 3

E 100
Gemessen wurde Uber einen 1 ]
Meter langen Messschlauch mit ° s
Anschlusskupplung M16x2 mm. /

0
0 1 2 3 4
Durchfluss in I/min
9
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Montageablauf

1. Aufsetzen 2. Verschrauben

3. Einstechen ' 4. Messen

10
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Abbildung 1:Druckmessung an einer Durchlaufbeizlinie fir Einfettole mit
serv-Clip®-1 und Drucksensor DS-1-A-400-1 / 4 ii -Ghéck® d

Abbildung 2: Rohrmessanschluss serv-Clip®-1 mit Drucksensor-Gewi ndeanschl uss G 1/

11
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serv-Clip’

Messanschluss bis 630bar Betriebsdruck

Biigel und Nadel
werden nach dem
Einschrauben entfernt

Einschraub-

| i | | Gehause Oberteil

Innenteil
mit entfernter

MeBanschiuB
M16 - PB 630

gewi nde

-t ‘ E; '_ Gehause Unterteil
| T T

G

Absolut schnelle Montage (3 Min.)

Installation ohne Rohrtrennung

Sehr schnelle Messergebnisse inkl. M16x2

Kein Anlagenstillstand  (Typ 1)

Kurzer Anlagenstillstand (Typ 2)

durch 3 Minuten Installation.

Keine Verunreinigung der Hydraulikflissigkeit

Keine Verschmutzung durch austretendes Hydraulikol

Installation von Sensoren und Manometer und anderen Messgeraten

moglichmi t Anschl ussgewinde 3/ 8

Sie brauchen fiir die Installation nur einen 6mm Inbusschlissel und
einen Maulschlissel SW 22

0 serv-Clipa ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma Bolender

(ejelyeolNo Yol

[eyelyeol

O

Installation (*)

Das Ober-und Unterteilgehause des serv-Clip® Rohrmessanschliisses werden
einfach auf das ohne Druck, an der Oberflache gereinigte STAHL-Hydraulikrohr
geschraubt. Die Anlage muss nur 3 Minuten wahrend der Installation unterbrochen
werden.

Fur Edelstahlrohre bis 5,5mm bitte folgendes Zubehor Art. 501-041-02
bestellen.

Uber den Einschraubkopf wird eine speziell geformte Stahlnadel durch die
Rohrwandung gedriickt.

Dafiir muss der Einschraubkopf mit einem Maulschliissel (ohne Verlangerung) bis
zum Anschlag nach rechts gedreht werden. Danach wird der Messanschluss
herausgeschraubt und die Nadel, der Biigel sowie die Druckscheibe entfernt. Jetzt
wird der Messanschluss wieder in den serv-Clip? eingeschraubt. Die Messstelle ist
nun dicht und kann dauerhaft bis Pg 630 bar eingesetzt werden.

Diese Verbindung kann einfach, schnell und sicher hergestellt werden. Der Vorgang
dauert

nur einige Minuten. Spezielle Werkzeuge sind fiir das Anbringen des serv-Clip?
nicht erforderlich.

Das System ist vollkommen dicht. Eine Verunreinigung der Hydraulikflussigkeit
ist ausgeschlossen. Die Betriebssicherheit des Hydrauliksystems bleibt erhalten.
Die Messstelle steht nun dauerhaft fir Messungen zur Verfligung.

Werkstoffe

Gehause 9SMnPb28k Dichtschale St37.4
O-Ring Viton Messnadel 58Crv4
Einschraubkopf 9SMnPb28k

Abmessungen (A: mm, T: Inch, P: R-Zoll)

AuBen-g (A) mm H1 H2 H3 B sw

10-L+S SC-2-A-10 15 49 94 40 30

12-L+S SC-2-A-12 15 50 95 40 30

14-S SC-2-A-14 15 51 96 40 30

15-L SC-2-A-15 15 51,5 96,5 40 30

16 -S SC-2-A-16 15 52 97 40 30

18- L SC-2-A-18 15 53 98 40 30

20-S SC-2-A-20 20 59 104 50 30

22-L SC-2-A-22 20 60 105 50 30

) 25-S SC-2-A-25 20 61,5 106,5 50 30

Der serv-Clip® wird standardmafig mit Messanschluss 28-L SC-2-A-28 20 63 108 50 30

( Anschlussgewinde M 16x2 ) geliefert. 0.5 SC.2A30 20 72 119 o5 20

35-L SC-2-A-35 30 76,5 1215 65 30

38-S SC-2-A-38 30 78 123 65 30

42 - L SC-2-A-42 30 80 125 65 30

AuBen-g@ (T) Tubeinch  H1 H2 H3 B Sw

= 3/8 SC-2-T-3/8 15 49 94 40 30

*)Ab 1 | A (-RIBE ABsfuhrumy 12 SC-2-T-1/2 15 50 95 40 30

erhalten Sie einen serv—CIipgl /8 SC-2-T-5/8 15 52 97 40 30

Rohr_messanchluss mit R_undbUgeI und 32 ScoT3a 20 585 1035 50 20
speziellen Montageanweisungen. - -

1 SC-2-T-1" 20 62 107 50 30

11/4 SC-2-T-1 1/4" 30 75 120 65 30

11/2 SC-2-T-1 1/2" 30 78 123 65 30

2 SC-2-T-2" 30 23 138 90 30

Andere lieferbare Rohrdurchmesser :
4" 3" Pipe / R-Zoll (Innen-@)

11
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serv-Clip? -2 Drucklose Montage

serv-Clip’

[ROHR-MESSANSCHLUSS

Bestellzeichen

Rohrempfehlungen nach Verschraubungshersteller

Sicherheitshinweis
vor der Montage des serv-Clip?

Unterschied mit Option
serv-Clip® Typ 1 (Montage unter Druck)

Toleranz der RohrauRen - A nach DIN 2391

Rohrempfehlung fiir serv-Clip? aus Stahl

Druckbelastbarkeit

BOLENDER

Konstruktion und Marketing GmbH

serv-Clip

Bauart

Ausfiihrung

Rohraussen-@

Baureihe L 10x1,5/12x15
15x2,0/18x2,0
22x2,0/28x2,0
35x2,0/42x3,0

Baureihe S

10x3,0/12x3,5
14x4,0/16 x 3,0
20x3,5/25%x4,5
30x4,0/38x5,0

Der Messanschluss serv-Clip® sc-2-A-T-Pé i st ausschli et
Verwendung in fluidtechnischen Anlagen konstruiert.

Das Einsatzgebiet sind Rohrleitungen mit technischen Olen, wie
Hydrauliksysteme und Schmierdlversorgungsanlagen, die sich bei der

Montage des serv-Clip® im drucklosen Zustand befinden.

Die Verwendung an Luft- oder Gasleitungen ist nicht zuldssig.

Anderungen, die der technischen Weiterentwicklung dienen, behalten wir
uns vor.

Vor der Montage muss gepruft werden, ob sich die Leitung im drucklosen
Zustand befindet.

Danach muss geprift werden, ob die vorgesehene Rohrleitung im
AuBendurchmesser zu dem ausgewahlten serv-Clip? passt. Stark
angerostete, oder briichig erscheinende Leitungen dirfen fir den Anbau
einer Messschelle nicht verwendet werden.

Es wird ferner vorausgesetzt, dass die Rohrleitungssysteme so verlegt und
gehalten werden, dass keine zuséatzlichen Beanspruchungen, Belastungen
und Spannungen auf den serv-Clip* einwirken.

Rohrleitungen sind den Betriebsverhéltnissen entsprechend genitigend stabil
auszulegen und mit Festpunkten zu versehen.

Danach ist die Rohrleitung an der zum Anbau vorgesehenen Stelle zu
reinigen und von Farbe oder Farbresten zu befreien. Die Rohrleitung soll an
dieser Stelle glatt, sauber und trocken sein.

Jetzt kann das zweigeteilte Geh&use auf die Rohrleitung gesetzt werden.
(s.b. Installation Seite 12)

Die Installation dauert auch 3 Minuten und wird unter Druck durchgefiihrt.
Sie k°nnen Sensoren mit 1A Gewinde
fluid-Check® DS-1-A-400-1 / 4séwie Manometer, Partikelzahler
anschlieRen und selbstverstandlich Olprobeentnahmen durchfiihren.

RohrauRen - A Zul. Abweichung

mm Zoll

10 A ° 0,10 mm
12130 ot la ° 0,08 mm
357 38 1Y51Y, ° 0,15 mm

42 ° 0,20 mm

Nahtlos gezogenes Stahlrohr aus Werkstoff ST 35.4 oder aus
vorbehandeltem Ausgangsmaterial ST 37.4 nach DIN 1630. Lieferzustand
NBK ( normalisierend, blank gegliiht ) mit Toleranzen der
RohrauBendurchmesser nach DIN 2391, max. Harte : HRB 75.

Die BaumaRe des serv-Clip? sind auf Rohre und Toleranzen nach DIN
2391 abgestimmt.

PB 630 ( Die Druck- und Sicherheitsangaben setzen voraus, dass die
Montage geman diesem Datenblatt durchgefuhrt wird )
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[ROHR-MESSANSCHLUSS

Betriebstemperatur

Druckabschlage

Technische Versuche

Hochdruckversuch

Impulsdruckversuch

Durchflussrate

BOLENDER

Konstruktion und Marketing GmbH

Auf dem Lolfert 35

58119 Hagen-
Deutschland

Stahl

Dichtung in Viton -25... + 20

-40... +120 °C

0 °C

Die angegebenen Temperaturgrenzen fir Dichtungswerkstoffe sind

Richtwerte, da diese Temperaturgrenzen vom Me
werden kénnen.

Messanschluss-
werkstoff

Stahl

Temperaturbereich

-40... +120 °C

dium stark beeinflusst

Druckabschlag

Werkstoffbedingt erforderliche Druckabschlage gegentiber den
Katalogangaben bei erhéhten oder tiefen Temperaturen.
Bestehen durch Normen, Vorschriften oder Zulassungen fur spezielle

Anwendungen abweichende Festlegungen fiir zul

assige Drucke,

Sicherheiten, Temperaturen und ggf. anzuwendende Druckabschlage, sind

die dort gemachten Angaben verbindlich.

Die katalogmafigen Nenndriicke ( Py ) und Betriebsdriicke ( Pg ) stellen die
max. zulassigen Betriebsdriicke einschlief3lich Druckspitzen dar, wobei die

in den vorstehenden Tabellen aufgefiihrten Temp
Druckabschlége berticksichtigt werden missen.

Funktionssicherheit bei ruhender Belastung:

Typen mit Py - Angaben : 4 - fach
Typen mit Pg - Angaben : 2,5 - fach

eraturgrenzen und

Priifling: serv-Clip® Messanschluss
Rohrdurchmesser: 10... 42 mm

Montageart: Direktmontage
Prufflussigkeit: Hydraulikol Aero Shell Fluid 4
Belastung: statisch

Prufdruck: 2400 bar

Priifergebnis:
festgestellt.

Es wurden keine Schaden am Messanschluss

Undichtigkeiten sind nicht aufgetreten.

Belastung: dynamisch
Priiffrequenz: 1Hz
Impulsdruck: 400 bar
Zyklen: 1 Million

Priifergebnis:
Lastwechseltests weder

Es wurden nach Abschluss dieses

Schéaden noch

Undichtigkeiten am Messanschluss festgestellt

Der gemessene Durchfluss gilt fiir die Baureihe S

C-2-...., und ist fur alle

serv-Clip®- GroRen von 10... 42 mm mit der Rohroffnung 3,3mm gleich
groB3, da die Innenteile bei allen Typen gleich sind.

Der Durchfluss wurde gemessen bei

. 125
einer Oltemperatur von 25 °C.

10
Das Prufmedium ist Hydraulikdl HLP
46 also 46 mm2/s bei
40 °C.

75

5

Druck inbai

Gemessen wurde (iber einen 25

1 Meter langen Hydraulik-schlauch 0
NWS8.

13
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Montageablauf

e

(t

- 1. Aufsetzen 2. Verschrauben 3. Einstechen
I
I
T
|
|
T
]
|
I
I
I

|
|
-
|
!
H
1
|
!
1
|

5. Messen

4. Nadel und Bigel
entfernen
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Abbildung 3: Leckagesensor fluid-Check?® mit serv-Clip®-2 zur Erkennung
von Dichtungsschaden am Spreitzzylinder einer Haspelmaschine

Abbildung 4: Uberwachung einer Einfettélanlage mit Volumenstromsensoren fluid-Check?
und serv-Clip®-2 an einer Durchlaufbeizlinie

15
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Abbildung 5: serv-Clip®-2 a b Hipei4B,3mm) Ausfiihrung mit Rundbigel

Abbildung 6: Volumenstrom- und Leckagesensor fluid-Check?
Edelstahlgehéduse (QS-1-B-008 / LS-1-B...) und PBT Gehause (QS-2-B-008 / LS-2-B...) mit serv-Clip?-2

Abbildung 7: Einbauvergleich : Konventionelle G-Verschraubung mit Messanschluss und
serv-Clip?-2 der Rohrmessanschluss ohne Rohrtrennung

16
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serv-Clip? fluid-Check?

fluid-Check

DIAGNOSE-SYSTEM |

serv-Clip’

IROHR-MESSANSCHLUSS

Volumenstromsensor QS

fir serv-Clip® 2

-Installation ohne Rohrtrennung-

EMPFOHLENE MESSBEREICHE

Mess- Rohr-OD Tube Pipe Rohr-ID Empfohlener
bereich in mm Inch R-Zoll in mm Messbereich
I/min

001 12 - - 8-10 0,5-38
002 14 -15 1/2 1/4 11-12 0,7-52
003 16-18 5/8 3/8 12-14 0,9-75
004 20-22 3/4 1/2 15-17 1,4-110
005 25-28 1 3/4 19 - 22 2,2-190
006 30-35 11/4 1 23-29 4,0 - 320
007 38-42 11/2 11/4 30-36 6,0 - 500
008 - - - Nicht kalibriert

Die Kalibrierung kann nur fiir einen Messbereich vorgenommen werden.

Andere Messbereiche sind méglich.

Fir Hydraulik- und Getriebedl
QS Volumenstromsensor (bis 600 L/min):

Pumpen Forderleistung und Verschlei
Speicherflaschenfunktion
Filterdurchlass

Warmetauscher

Diisen-Durchfluss

Drehzahl Olmotoren

Gehéause aus Edelstahl (QS-1-B-008) oder Gehéuse aus PBT (QS-2-B-008)
LS- Leckagesensor u.mobiles Messgerat FM-1-B? (Katalog Seiten 19 / 22)

=A =4 =8 -8 -8 -n

Beschreibung

Der Volumenstromsensor QS fluid-Check® ist fiir die Uberwachung von
Hydraulikanlagen. Die Installation betra@gt nur wenige Minuten mit dem
Rohrmessanschluss serv-Clip Typ 27 Ohne Rohrtrennung.

Notwendige Werkzeuge: 6mm Imbussschliel und Maulschlissel SW 22.

Der Volumenstromsensor wird ab Stahlrohre 12 x 1,5 mm bis 5,5 mm
Wandstéarke mit dem passenden Rohrmessanschluss s':-zrv—CIip® 2 eingesetzt.
Ausnahme: 12x2mm nicht moglich.

F¢r Rohre ¢ber 3A (88,9 mm) und
Anschweil3stutzen SC-XE-607 eingesetzt werden.

Fur Edelstahlrohre bis 5,5 mm bitte folgendes Zubehor bestellen.
(Art. 501-041-02)

Die Messung, beruhend auf dem kalorimetrischen Prinzip, mit dem die
Strdmungs-Geschwindigkeit direkt gemessen wird.

Erforderliche Zeit fur den Messvorgang 15 Sekunden.

Der Messkopf hat im inneren ein Thermoelement und eine Heizung
(kalorimetrisches Prinzip). Die vorbei flieRende Oltemperatur wird gemessen und
die Temperatur des Messkopfs durch aufheizen um 2 Grad Celsius erhéht.

Die gebrauchte Zeit wird gemessen und daraus der Durchfluss errechnet.

Der Messzyklus liegt bei ca. 3 Sekunden.

Wands

Kalibrierservice (siehe Tabelle unten links)

Fur den Rohr-ID und Wandstarke fiir den gewiinschten Durchflussbereich von/bis
in L/min. Mit Ihren Angaben fir die Kalibrierung erhalten Sie ein Datenblatt mit
Kennlinie mA in I/min.

Montage mit serv—CIip® 2- Ohne Rohrtrennung und Olverschmutzung

Der patentierte Messanschluss sc-2-... ist fur die Montage an drucklosen
Hydraulikstahlrohren entwickelt worden.

Nach der Montage ist der Messanschluss bis zu einem Betriebsdruck von 630 bar
dauerhaft einsetzbar.

Der Messanschluss sc-2-... wird vormontiert, mit Messkupplung und Nadel,
geliefert und geméanR Montageanleitung montiert.

Danach kann der Volumenstromsensor in den serv—CIip® eingeschraubt werden.
Eine Verunreinigung der Hydraulikflussigkeit ist ausgeschlossen.

Die Betriebssicherheit des Hydrauliksystems ist gewéhrleistet.

Die Messstellen stehen dauerhaft fiir Messungen zur Verfliigung.

Technische Daten:

Messbereich
Volumenstrom

0,05 ... 8 Meter/Sekunde
bis 600 I/min, Rohr ID abhangig

Druck 630 bar (9100 psi)

Betriebstemperatur 20680AC

Gewinde G 3/ 8id

Genauigkeit +/- 2% bei 45°C

Ausgangssignal 4620 mA (Analog nic

Versorgung 24 V DC +/- 10%; 150mA

Anschluss M12 Universalstecksystem

Bereichstellung Per Mikrotaster

Anzeige 6 LED

Schutzart IP 65

Sensorkopf Edelstahl 1.4571

Gehauseoption Edelstahl oder PBT
Beispiel :

Auswahl des Schlussels fiir 16 mm Rohr-@
Typ QS-1 oder 2-B-003

Durchfluss 0,90 I/min messbar ab U 4ma

75,00 I/min messbar bis U20ma

Bitte nennen Sie uns lhre Kalibrierungsdaten, den AuBendurchmesser / Wanddicke des Rohres sowie gewiinschte Menge min/max in I/min
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